OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Wiertarki stotowe
Wiertarki kolumnowe
Wiertarko - frezarki
Frezarki uniwersalne
Frezarki CNC

Tokarki CNC
Zabudowy obrabiarek
Szlifierki

Wyposazenie obrabiarek

Obrabiarki do metali
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FREZARKI

OpniF40E

MARCOSTA

Uniwersalna wiertarko-frezarka z predkoscia obrotowa wrzeciona przetaczana za pomoca

przektadni zebatej

Konstrukcja zeliwna o duzej sztywnosci
Regulowane kliny suportu

- Szeroki zakres obrotéw wrzeciona 95 - 3.200 obr./min
Bardzo cicha praca (przektadnia zebata w kapieli olejowej)

- Zmiana kierunku obrotéw lewo-prawo dla gwintowania
Prowadnica typu ,,jaskétczy ogon®, zapewniajaca wysoka stabilnosé
i sztywnos¢ obrabiarki

- Mozliwos¢ skretu gtowic o kat do 60°

- Awaryjny przycisk STOP

- Solidna podstawa z zeliwa szarego zapewniajaca stabilnos¢ oraz eliminujaca
drgania

Model OrniF40E

Numer katalogowy 333 8440

Cena [EUR] netto 2.090.00
Parametry techniczne

Zasilanie

Silnik 1.1/1.5 kW 400V ~50 Hz

Zakres wiercenia

Zakres wiercenia w stali (St.37) @32 mm
Zakres wiercenia ciaglego w stali @ 28 mm
System mocowania we wrzecionie

System mocowania we wrzecionie MT 3
Srednica freza czotowego maks. @ 63 mm
Srednica freza trzpieniowego maks.. @28 mm
Wysuw tulei wrzeciona 120 mm
Zakres roboczy 265 mm
Glowica frezarki

Skret gtowicy + 60°
Przesuw Z 480 mm

Ilos¢ zakres6w obrotéw wrzeciona
Obroty wrzeciona
Stot krzyzowy

2 X 6 zakresow
95 - 3.200 obr./min

Dlugos¢ stolu 750 mm
SzerokoS¢ stotu 210 mm
Przesuw Y 200 mm
Przesuw X 450 mm
Wymiar rowka teowego /rozstaw 12 mm/ 63 mm
Wymiary gabarytowe
Dlugosc 1.120 mm
Szerokos¢ 800 mm
Wysokosé 1.350 mm
Masa netto 350 kg
www.marcosta.pl +48 14 626 68 52

- Zestaw montazowy do V 99

Wyposazenie opcjonalne Nr kat. [EUR] netto
Hydrauliczne imadto maszynowe HMS 125 335 5127  599.00

- Zestaw podkladek rownoleglych, 18 szt. 3354000 169.00
- Zestaw podkladek réwnoleglych, 20 szt. 335 4001 95.00

Uniwersalny system chlodzenia 400V 3352001 189.00
Konik o nastawianej wysokosci RST 1 335 6155 89.00

- St6t obrotowy pionowy - poziomy RTi50 335 6150  210.00
- Zestaw oprawek MT 3/M12 3352050 189.00
- Zestaw oprawek MT 3/M12, 6 szt. 335 2014 89.00
- Zestaw frezow trzpieniowych HSS 20 szt. 338 6200 105.00

10 frezéw DIN 327 D
z 2 ostrzami tngcymi
oraz B .

10 frezow DIN 844 B /

z 4 ostrzami tnacymi :ﬂuﬂ

W

Precyzyjne imadto maszynowe FMSN 125 3354120 249.00
Obrotowa podstawa

Hartowane i szlifowane prowadnice !l

- Zestaw elementéw mocujacych SPW 10 335 2016 75.00

Gwinty metryczne

- Frezy z wymiennymi ptytkami MT3 335 0213  209.00

Uniwersalne - do obrébki metali
i tworzyw sztucznych

L

Uniwers. zespot napedu stotu OPTI V99 3352020  439.00
Mozliwos¢ plynnej regulacji predkosci posuwu

335 2026 69.00

Wyposazenie standardowe

Narzedzia serwisowe

obrabiarki@marcosta.com.pl
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Panel sterujacy
Awaryjny przycisk STOP
Przetgcznik rodzaju pracy

Pokretta zmiany obrotéw wrzeciona Posuw doktadny
tatwa zmiana predkosci obrotéw Pokretto posuwu
wrzeciona za pomocg dZwigni dokladnego

umieszczonych z przodu obrabiarki

DZwignia wysuwu tulei
wrzeciona
DZwignia wysuwu tulei
wrzeciona
Sprzegto przetaczania posuwu
zgrubnego / dokladnego
Pokretto posuwu dokladnego

Kolumna
Prowadnica typu ,,jaskétczy
ogon*, recznie skrobana,
zapewniajaca wysoka
stabilnos¢ i sztywnos¢
obrabiarki

Ostona Sruby osi Z
Segmentowa
Wykonana ze stali nierdzewnej

Stot krzyzowy
- Solidny, precyzyjny stot krzyzowy
z rowkami teowymi
3 pokretla przesuwu stotu
krzyzowego
Skalibrowana podziatka Wyposazenie opcjonalne
Nastawne ograniczniki kraficowe Podstawa obrabiarki:
Na zdjeciu przyktad zamontowania wytacznika
uniwersalnego ukladu chtodzenia
(nie wchodzacego w sklad wyposazenia
standardowego)
Plytki utatwiajace usuwanie wiérow
Wymiary gabarytowe D x S x W: 940 x 647 x 780 mm
Nr kat. 335 3004
€ 399.00 Netto

Uniwersalny system chtodzenia
Wymiary zbiornika D x S x W: 370 X 245 X 170 mm
Nr kat. 335 2001
€ 189.00 Netto

Obrabiarki sg zgodne z normami CE
www.marcosta.pl +48 14 626 68 52 obrabiarki@marcosta.com.pl



FREZARKI mHFICDSFH

OpTi BF 46 TC

Precyzyjna frezarka wyposazona w system centralnego smarowania oraz system

pneumatycznego mocowania narzedzi

Konstrukcja zeliwna o duzej sztywnosci
Bezstopniowa regulacja obrotéw wrzeciona
Precyzyjna konstrukcja wrzeciona
- Mozliwos¢ skretu glowicy o kat + 60°
Prowadnica typu ,,jaskétczy ogon“, zapewniajaca wysoka stabilnosé
i sztywnos¢ obrabiarki
- Opcjonalna podstawa
- Zderzak gtebokosci wiercenia
- Tryb gwintowania
- Tryb pracy automatycznej
Przystosowanie do adaptacji do wersji CNC
- System centralnego smarowania Srub, nakretek i prowadnic

Model OrTI BF 46TC
Nr kat. 333 8456
Cena [EUR] netto 4.690.00

Parametry techniczne

Zasilanie

Silnik 2.2 kW / 230V ~50 Hz
Parametry wiercenia i frezowania

Zakres wiercenia w stali (St.37) @ 28 mm
Zakres wiercenia ciagtego w stali @ 24 mm
System mocowania we wrzecionie

System mocowania we wrzecionie I1SO 40
Srednica freza czotowego maks. @ 80 mm
Srednica freza trzpieniowego maks. @32 mm
Wysuw tulei wrzeciona 115 mm
Zakres roboczy 260 mm
Trzpiefi mocujacy M16

Glowica frezarki

Skret gtowicy + 609
Przesuw Z 541 mm
Zakresy regulacji obrotow wrzeciona

Zakres obrotéw niskich 115 - 600 obr./min
Zakres obrotow Srednich 270 - 1.400 obr./min
Zakres obrotéw wysokich 590 - 3.100 obr./min
Stot krzyzowy

Dtugosé stotu x Szerokosé 850 X 240 mm
Przesuw X 500 mm
Przesuw Y 250 mm
Odlegtos¢ wrzeciono stot 470 mm

Wymiar rowka teowego / rozstaw / ilos¢ 18 mm / 8o mm /3
Wymiary gabarytowe

Dlugosé x Szerokos¢ x Wysokos¢ 1.230 X 948 X 1,519 mm
Masa netto 480 kg

www.marcosta.pl +48 14 626 68 52

System centralnego smarowania

- System centralnego smarowania
Srub, nakretek oraz prowadnic

System pneumatycznego
mocowania narzedzi

- Skrécenie czasu wymiany narzedzia
- tatwa obstuga

Niskie zuzycie sprezonego powietrza

Posuw Z

/

- Silnik posuwu Z

OrTi1V 99 335 2020 439.00

- Uniwersalny zespdl napedu stotu
- Mozliwos¢ ptynnej regulacji predkosci posuwu
- Szybki posuw

Zestaw montazowy 335 2026 69.00

Wyposazenie standardowe

Narzedzia serwisowe

obrabiarki@marcosta.com.pl
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Naped Vario
Wysoka wydajnos¢
napedu
i Manometr
Obroty wrzeciona OPTIMUM Pomiar cisnienia instalacji sytemu

pneumatycznego mocowania
narzedzia

By Fisamabibn
W i e

Bezstopniowa, elektroniczna regulacja predkosci
obrotowej wrzeciona
Obroty wrzeciona od 115 do 3.100 obr./min

Panel sterujacy
Cyfrowy odczyt obrotéw wrzeciona
Awaryjny przycisk STOP
Przetgcznik rodzaju pracy
Potencjometr regulacji obrotéw wrzeciona

Dzmgma wysuwu tulei wrzeciona
DZwignia wysuwu tulei
wrzeciona
Sprzegto przetaczania posuwu
zgrubnego / doktadnego
Pokretto posuwu dokladnego

0Odczyt wysuwu tulei wrzeciona
Doktadno$¢ odczytu 0.01 mm
Tryb pracy: metryczny lub calowy

Stot krzyzowy
Solidny, precyzyjny stét krzyzowy
z rowkami teowymi
3 pokretta przesuwu stotu krzyzowego
Skalibrowana podziatka
Nastawne ograniczniki kraficowe

Kolumna
Prowadnica typu ,,jaskétczy ogon®,
recznie skrobana, zapewniajaca
wysoka stabilnosé
i sztywno$¢ obrabiarki

Opc;onalna podstawa obrabiarki
Solidna i sztywna konstrukcja
Ptytki utatwiajace usuwanie wiéréw
Wymiary gabarytowe D x S x W:
1.234 X 750 X 884 mm
Masa: 130 kg

Numer katalogowy 335 3005
€ 619.00 Netto

Or1i BF 46 Vario
z opcjonalng podstawa

| Tryb pracy “Auto*

- 2 alaghl auto | - W trybie automatycznym obroty wrzeciona zataczane sa po nacisnieciu dZzwigni wysuwu
0[ l I. AU tulei wrzeciona, a po powrocie tulei wrzeciona w potozeninie poczatkowe wytaczane.
1B CHANENCY L Dzigki temu dla powtarzalnych proceséw wiercenia nie jest konieczne uzywanie

przyciskéw Start oraz Stop

BF 46 Varic ) .
e "‘ = Tryb pracy ,,Gwintowanie*
I -Zalaczenie obrotdw wrzeciona nastepuje po nacisnieciu dZzwigni wysuwu tulei wrzecio-
‘ na, natomiast po osiagnieciu glebokosci wiercenia ustawionej na zderzaku kierunek
AN 138 A h P 5 ;
obrotéw wrzeciona ulega zmianie na przeciwny

Obrabiarki sa zgodne z normami CE
www.marcosta.pl +48 14 626 68 52 obrabiarki@marcosta.com.pl
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