elektromagnetyczna zaginarka do blachy

Specyfika mocowania materiatu podczas procesu Model EB1250
giecia na zaginarkach tradycyjnych utrudnia Masa kg 150
efektywne prowadzenie tego procesu. System \Wymiary gietego materialu = 1250x 16

mocowania materiatu “ELECTRABRAKE” zapewnia
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N |K | DOSTEPNE MODELE ZAGINARKI
EB0625 625mm x 1.6mm  (2f t x 16g)
W konwencjonalnych zaginarkach maksymalna EB1000 1000mm x 1.6mm (3ftx 169)
gtebokos¢ pudetka jest ograniczona, natomiast w EB1025 1025mm x 1.6mm (4ft x 169)
zaginarkach typu ELEKTRABRAKE gtebokos¢ dla EB2000 2000mm x 1.6mm (6ftx 169)
tego typu ksztattow jest nielimitowana. EB2500 2500mm x 1.6mm (8ft x 16g)
]‘:;’ EB3200 3200mm x 1.6mm (10ft x 16g)
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(A) konwencjonalna

. (B) ELEKTRABRAKE
zaginarka

Elektromagnetyczny system mocowania
materialu w zaginarkach ELEKTRABRAKE
zapewnia wysoka uniwersalnosc¢ i tatwos¢ obstugi
obrabiarki. System ten jest idealnym rozwigzaniem
do zaginania réznorodnych rodzajow blach z takich
materiatéw jak stal, aluminium, miedz i innych.
Mozliwe jest takze zaginanie ptyt z tworzyw
sztucznych (wstepnie podgrzanych przed procesem
giecia).

W zaginarkach konwencjonalnych (A) system
mocowania materiatu jest zlokalizowany na koncach
obrabiarki, co pocigga za sobg koniecznos$¢
masywnej konstrukcji obrabiarki ze wzgledu na
wystepowanie znacznych sitgngcych.

W systemie ELEKTRABRAKE (B) materiat jest
mocowany na catej dtugosci giecia, dzieki czemu nie
wystepuje jego ugiecie.

System elektromagnetycznego mocowania
materiatlu ELEKTRABRAKE zapewnia dowolnosé
formowania ksztaltow podczas procesu zaginania,
dzieki mozliwosci uzyskiwania ostrych naroznikéw,
zamknietych profili oraz pudetek o nielimitowanej
ograniczeniami konstrukcyjnymi obrabiarki.
Obrabiarki serii ELEKTRABRAKE umozliwiajg
wykonanie prac trudnych, bgdz niemozliwych
do wykonania na zaginarkach konwencjonalnych

Przegubowa konstrukcja zaginarek serii
ELEKTRABRAKE zapewniajgca otwartg
konstrukcje obrabiarki umozliwia tatwe
i wszechstronne wykorzystania mozliwosci
obrabiarki.

Ergonomiczne rozmieszczenie elementow obstugi
w zaginarce ELEKTRABRAKE zapewnia wysokg
wydajno$¢ oraz efektywnos$¢ procesu, a takze utatwia
wykonywanie czynnosci ustawczych w celu
dopasowania zacisku do danej grubosci materiatu.
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Zaginarka model
EB 2500

Giéwnym atutem zaginarek serii ELEKTRABRAKE
jest elektromagnetyczny system mocowania
zaginanego materiatu. Proces zaginania polega na
umieszczeniu materiatu na elektromagnetycznym fozu
i ustawieniu ptyty dociskowej wzgledem krawedzi
gnacej. Po zatgczeniu elektromagnesu nastepuje
pewne zamocowanie materiatu, dzieki czemu proces
giecia przebiega z minimalnym naktadem sit.
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Listwa dociskowa w systemie ELEKTRABRAKE moze
zosta¢ w tatwy sposob wymieniona na listwe o innym
przekroju (opcja) np.: okragtym lub kwadratowym.
Dzieki zapewnieniu pewnego zamocowania
zaginanego materiatu oraz odpowiedniemu
wyprofilowaniu krawedzi dociskowej mozliwe jest
uzyskanie réznorodnych ksztattéw formowanej blachy.
System ELEKTRABRAKE zapewnia wysokowydajng
produkcje przy jednoczesnym wysokim
bezpieczenstwie obstugi.




