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Wykonuje otwory w materiatach:
* stal zwykfa

* stal nierdzewna

* aluminium

* miedz

* mosigdz

* stopy specjalne

Alternatywa dla:
* nitonakretek i nakretek spawanych

Zalecany zakres grubosci materiatu:
*1do10 mm

Zywotnosé:
* ok. 6.000 otwordw jednym wierttem (dla stali konstrukcyjnej, 2mm, wiertto M8)
*ok. 50.000 otworow jednym gwintownikiem

Kontakt ze _spécjal-iéta' techniczno-handlowym:

Jakub Siwiec, info@marcosta.pl, kom. (+48) 516—141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw
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Dlaczego warto wybrac technologie ThermDrill®

 oszczednosc czasu i pieniedzy
» wysoka wydajnosé, jakosc i trwatosc¢ narzedzi

Wszystko dzieki:

* krotszemu czasowi wykonania otworu w poréwnaniu do tradycyjnych metod

» wysokiej wydajnosci i trwatosci narzedzia, brak potrzeby ostrzenia i chtodzenia
* mozliwosci zastosowania w obrabiarkach konwencjonalnych i CNC

* obrdobce bezwidrowe;j

e walcowanemu gwintowi

* fatwosci uzycia

* niemieckiej jakosci

Zalecany zakres grubosci materiatu:
*1do10 mm

(przyktad: w przypadku materiatu o gruboéci 2mm powstaje wyptywka i gwint o dfugosci ok. 6mm)
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Kontakt ze spec;ahstq techniczno-handlowym:

Jakub Siwiec, mfo@marcosta pI kom (+48) 516-141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw



Y ~ T Parametry

wersja wersja
Form Cut
Formowanie kotnierza Fazowanie otworu

Przyktadowe parametry obrébki dla M8

e otwor pod gwint: 7.4mm

* zalecana grubosc¢ materiatu: od 2.5 do 6mm

e srednica trzpienia mocujgcego narzedzie: 8mm

 predkosc¢ obrotowa: stal 2.200 obr/min., metale miekkie: 3.200 obr/min., stal stopowa 1.500 obr/min.
* formowanie gwintu: 500 obr/min.

Konta'kt_ zespec;allstq techniczno-handlowym:

Jakub Siwiec, info@marcosta.pl, kom. (+48) 516—-141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw
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Zestaw sta rtowy

Start Up Kit M8 (w promocyjnej cenie)

* oprawka ze stozkiem Morse’a 2 z dyskiem chtodzgcym
e wiertto ThermDrill M8, FORM lub CUT (lub inne)

* tulejka zaciskowa ER32

* zestaw kluczy W
e gwintownik bezwiérowy M8

* pasta i olej do gwintowania

* pedzelki

e walizka z tworzywa

do przechowywania akcesoriow

Istnieje mozliwos¢ skomponowania zestawu pod dang aplikacje klienta.
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Kontakt ze spec;allstq technlczno-handlowym

Jakub Siwiec, mfo@marcosta pI kom (+48) 516-141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw
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Narzedzia
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Wiertta i gwintowniki ThermDriII®

* metryczny: od M3 do M20

* metryczny drobnozwojny: od M4 do M20
* calowy rurowy: G 1/8”, %”, %", %", 34", 1”
* dostepne rowniez rozmiary i geometria
na zyczenie klienta

Istnieje mozliwosc zakupienia samych
wiertet lub gwintownikow bezwiorowych.
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Kontakt ze specjalista techniczno-handlowym:

Jakub Siwiec, info@marcosta.pl, kom. (+48) 516-141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw
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Akcesoria

W ofercie takze:

Oprawki ze stozkiem Morse’a i dyskami chtodzacymi /’/f ~

Tulejki redykcyjne: -
* ER25 lub ER32 |

Dyski chtodzgace:
» dostepne w réznych wymiarach

Klucze do oprawek

Gtowice do gwintowania ze sprzegtem
automatycznym

Redukcje stozkow Morse’a
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Kontakt zespecjal|sta“techn|czno-handlowym

Jakub Siwiec, mfo@marcosta pl, kom (+48) 516-141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw
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~  Akcesoria

Pasta do wiertet ThermDrill® i olej do gwintowania
* Pasta: zwieksza zywotnos¢ narzedzi ThermDriII®

——

oraz poprawia jakos¢ otwordow

e pojemniki: 100g, 1000g
e pojemniki 11, 5| = emulsja, automatyczne smarowanie

* Olej: zwieksza zywotnosc¢ gwintownika
oraz zmniejsza tarcie
* 100ml, 1000ml

* Pedzelki do naktadania pasty i oleju

* Urzadzenie do automatycznego nanoszenia
pasty — na zamowienie

Konta'kt_ zespec;allstq techniczno-handlowym:

Jakub Siwiec, info@marcosta.pl, kom. (+48) 516—-141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw
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Wysoka jakos¢!  Niska cenal!

Jezeli jestes zainteresowany technologia ThermbDrill:

 Skontaktuj sie z nami, a postaramy sie odpowiedzie¢ na Twoje pytania
* Pomozemy w doborze optymalnych rozwigzan i parametrow

* Przygotujemy dla Ciebie oferte handlowg

* Przeprowadzimy prezentacje na zywo

Informacje, ktore pomoga w przygotowaniu oferty:

* Rodzaj i srednica gwintu lub otworu (np. M8, G }4”, drobnozwojny MF8x1)
* Grubos¢ materiatu do wiercenia termicznego oraz rodzaj materiatu

* Planowane natezenie produkcji (np. liczba otworéw na dzien/miesigc/rok)

Kontakt:
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Kontakt zespecjal|sté‘techn|czno-handlowym

Jakub Siwiec, mfo@marcosta pl"kom '(+48) 516-141-110, ul. Klikowska 101C, 33-100 Tarnéw



